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Messerkopf fur Fleischkutter 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Messerkopfscheibe fOr einen Fleischkutter, an 
der mindestens ein Messer anbringbar ist und die einen vorzugsweise metallischen 
Kern zur Aufnalime der Antriebswelie aufweist. Des weiteren betrifft die vorliegende 
Erfindtiny ein System bestehend aus einer Messerkopfscheibe und zwei l\/lessenfi 
sowfe einem Messerkopf bestehend aus mehreren Systemen und einem Verfahren 
zur Montage eines Messerkopfes. 

Messerkdpfe der gattungsgema&en Art sihd aus dem Stand tier Technik bekannt 
Diese Messerkopfe haben jedoch den Nachteii, dass sie nur vergleichsweise 
aufwendig montierbar sind, well die Messerkopfscheiben moistens nur gemeinsam 
mit den Messem auf der Kutterwelle montierbar sind. Des weiteren sind die 
l\/lesserkdpfe vergleichsweise unhygienisch, weil das zu schneidende Gut sich 
innerhalb der Messerkopfscheibe und zwischen der Messerkopfscheibe und den 
daran montierten Messem festsetzen kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde. eine 
Messerkopfscheibe fOr einen Fleischkutter zur VerfDgung zu stellen. der die 
Nachteiie des Standes der Technik nicht aulweist. 

Geldst wird die Aufgabe durch eine Messerkopfscheibe fOr einen Fleischkutter, an 
der mindestens ein Messer anbringbar ist, die einen vorzugsweise metallischen Kem 
zur Aufnahme der Antriebswelie aufweist und bei der der Kern mit einer 
Ummantelung umfasst, vorzugsweise umgossen ist. 

Die Ummantelung ist vorzugsweise aus KunststofF. Diese AusfQhrungsform der 
vorliegenden Erfindung hat den Vorteil, dass die Messerkopfscheibe ein 
vergleichsweise geringes Gewicht aufweist, was sich beim Transport, bei der 
Montage und bei hohen Drehzahien positiv auswirkt. Des weiteren sind 
Kunststoffummantelungen vergleichsweise elastisch, so dass sich die 
Messerkopfscheiben und die dazugeh6rigen Messer gut gegeneinander verspannen 
lassen. 
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Umfasst im Sinne der Erflndung bedeutet ein kraft- und/oder formschiOssiger 
Verbund zwischen dem Kem und der Ummantelung, so dass kein Schnittgut 
zwischen den Kem und die Ummantelung gelangen kann. 

Vorzugsweise weist der Kem Ausnehmungen auf , in denen jeweils mindestens ein 
Exzenterhaltebolzen fUr das Messer anbringbar ist. 

Geidst wird die Aufgabe weiteriiin durch eine Messerkopfscheibe fQr einen 
Fleischkutter, an der mindestens ein Messer anbringbar ist und die Ausnehmungen 
aufweist, in denen jeweiis ein Exzenterhaltebolzen fQr das Messer anbringbar ist. 
Vorzugsweise werden die Exzenterhaltebolzen an der Messerkopfscheibe 
vormontiert, bevor die Messerkopfscheibe auf der Messerkopfwelie montiert wird. 

Die folgenden AusfUhrungen gelten fQr alle Gegenst^nde der vorliegenden 
Erfindung. 

Bevorzugt weist die Messerkopfscheibe Magnate auf » an denen das Messer an der 
Messerkopfscheibe fixierbar ist. 

In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform verfQgt die erfindungsgema&e 
Messerkopfscheibe Qber einen Abdichtungsrand, vorzugsweise auf beiden Seiten 
der Scheibe. Vorzugsweise ist dieser Abdichtungsrand als erhabener Kreisring 

ausgebildet 

*> 

Weiterhin bevorzugt weist die erfindungsgema&e Messerkopfscheibe 
Ausnehmungen auf, in die beispielsweise Gewichte fQr den Gewichtsausgleich der 
Scheibe samt Messer einfQgbar sind. 

In einer weiteren bevorzugten AusfQhmngsform weist die Messerkopfscheibe 
Schultem auf, zwischen denen der Fu& des Messers anbringbar ist. Vorzugsweise ist 
die Hdhe der Schuiter im Wesentlichen gleich Oder etwas geringer als die Dicke des 
Fu&es des Messers und besonders bevorzugt entspricht der Abstand der Schultem 
im wesentlichen dem Breitenmal^ des Fu&es des Messers. 
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Die erfindungsgemade Messerkopfsdielbe hat den Vorteil, dass zwischen dem 
vorzugsweise metallischen Kern und der Kunststoffummantelung kein Schneidgut 
eindringen kann. Des weiteren dringt durch den Abdichtungsrand kein Schneidgut 
zwischen die Messerkopfscheibe und die daran montierten Messer, was ebenfalls 
einen erheblichen hygienischen Vorteil darstetlt. Die erfindungsgema&e 
Messerkopfscheibe kann zunachst ohne Messer an der Messerkopfwelle montiert 
werden. Erst danach werden die Messer an der Messeri<opfscheibe montiert und mit 
den Magneton an der Messerkopfscheibe gehalten. bevor die Messerkopfscheibe 
samt Messem auf der Welle, beispielsweise mit einer Spannmutter, verspannt wird, 
was eine erhebliche Montageerleichterung darstellt.. Der Transport von 
Messerschelbe samt Messem 1st mit der erfindungsgemdHen Messerkopfscheibe 
erheblich vereinfacht, well die Messer und die Messerkopfscheibe leicht zu 
demontieren sind und demnach getrennt voneinander transportiert werden konnen. 

Die erfindungsgemafte Messerkopfscheibe ist einfach und kostengunstig 
herzustellen. 

Ein welter Gegenstand der voriiegenden Erfindung ist ein Messer be! dem das 
Verhaltnis von Einspannradius B zu Messerradius A 0,3 bis 0,4, vorzugsweise 0,37 
bis 0,38 betragt. Weiterhin wird ein Messer beansprucht, bei dem das Verhaltnis von 
Messerradius A zu Aufnahmebreite C 1,4 bis 2,0, vorzugsweise 1,6 bis 1,7 betrSgt 
Dieses Messer weist vorzugsweise das erfindungsgemafie Verhaltnis von B zu A auf. 
Diese bevorzugte AusfUhrungsform des erfindungsgemafien Systems hat den 
Vorteil, dass die Messer hdheren axialen Belastungen standhalten. 

Ein weiterer Gegenstand der voriiegenden Erfindung ist ein System bestehend aus 
einer Messerkopfscheibe und zwei Messem, die jeweils zwei Aufnehmungen, 
vorzugsweise Bohrungen, aufweisen, wobei die Exzenterbolzen in die Bohrung 
eingefQhrt werden. 

Ein weiterer Aspekt der voriiegenden Erfindung ist ein System bestehend aus der 
erfindungsgemSflen Messerkopfscheibe, einem Messer und einer FQIIplatte, wobei 
das Messer und die FQIIplatte jeweils zwei Ausnehmungen, vorzugsweise 
Bohrungen, aufweisen, durch die Exzenterbolzen eingefQhrt werden. 
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Vorzugsweise wird die FQIIplatte an der Messerkopfscheibe vormontiert, bevor die 
Messeri^opfsciieibe auf der Messerkopfweile montiert wird. 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform des erTmdungsgema&en Systems weist die 
FQIIplatte Ausnehmungen auf, durch die die dynamische Unwucht ausgeglichen 
werden kann. 

In etner weiteren bevorzugten AusfOhrungsform des erfindungsgema&en Systems 
sind die Messer und/oder die FQIIplatte mit den Magneton an der Messerkopfscheibe 
reversibel zu befestigen. Diese AusfOhrungsform der vorliegenden Erfindung hat den 
Vorteil, dass die Messerkopfscheibe ohne die Messer an der Messerkoplwelle 
anbringbar ist und die Messer danach montiert werden, indem die Ausnehmungen 
der Messer Qber die Exzenterbolzen gefuhrt werden und sich ein I5sbarer 
Kraftschluss zwischen dem metallischen Messer und den Magneton ausbildet. 

Vorzugsweise sind die Messerkopfscheibe bzw. die daran montierten Messer so 
ausgefOhrt, dass das Verhaltnis von Einspannradius B zu Messenradius A 0,3 bis 0,4, 
vorzugsweise 0,37 bis 0,38 betrSgt. Weiterhin bevorzugt betrSgt das Verhditnis von 
Messerradius A zu Aufhahmebreite C 1 ,4 bis 2,0, vorzugsweise 1 ,6 bis 1 ,7. Diese 
bevorzugte AusfOhrungsform des erfindungsgema&en Systems hat den Vorteil, dass 
die Messer h5heren axialen Belastungen standhalten und die Messerkopfscheibe 
nicht so gro& ausgebildet ist, dass der Volumenfluss des Schnittgutes behindert ist. 

Das erfindungsgemSRe System hat den Vorteil, dass zwischen dem metallischen 
Kem und der Ummantelung kein Schneidgut eindringen kann. Des weiteren dringt 
durch den Abdichtungsrand kein Schneidgut zwischen die Messerkopfscheibe und 
die daran montierten Messer, was ebenfalls einen erheblichen hygienischen Vorteil 
darstellt. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Messerkopf, der mehrere 
erfindungsgemade Systeme aufweist. Diese Systeme sind hintereinander auf einer 
Messerkopfweile angeordnet und werden mit einer Spannmutter auf der 
Messerkopfweile verspannt. 
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Der erfindungsgemaRe Messerkopf eignet sich insbesondere fOr sehr hohe 
*^ Drehgeschwindigkeit der Messerspitze, vorzugsweise > ca. 145 m/sec. Der 

Ausgleich der dynamischen Unwucht erfolgt im Bereich der Messerkopfscheiben; 
d.h. in der Messerebene. M\e Messer des Messerkopfes sind gleich lang und konnen 
demnach an etner beliebigen Messerkopfscheibe innerhalb des Messerkopfes 
angeordnet warden. Die Messer mOssen nicht einem bestlmmten Fleisclikutter 
zugeordnet werden, was die Messerlogistik erhieblich vereinfacht. Eine Fehlfunktion 
des Messerkopfes durch mangelhafte Auswuchtung wird vermieden. Der 
erTindungsgemgille Messerkopf ist in sich vdllig abgeschiossen, so dass sich kein 
Schnittgut zwischen den einzelnen Messerkopfscheiben ansammein kann. Die 

• Reinigung des erfindungsgemd&en Messerkopfes kann nach dem Ldsen der 
Spannmutter ohne Werkzeug erfolgen. Eine statische Oder dynamische 
Auswuchtung des erfindungsgemSHen Messerkopfes erfolgt im Regelfall nicht 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Montage 
eines erfindungsgemallen Messerkopfes, be! dem die Messerkopfscheibe an der 
Welle befestigt und dann die Messer und/oder ein Messer und eine FQIIplatte an der 
Messerkopfscheibe angebracht werden. 

Vorzugsweise wird der Messerkopf dann auf der Welle mit einer Spannschraube 
verspannt. 

i 

1^^^ Weiterhin kdnnen die Messerkopfscheiben und die Messer bzw. FQIIplatten auf einer 
Hulse vomiontiert werden, die dann an der Messerkopfwelle angebracht wird. 

Das erfindungsgemaHe Verfahren ist sehr einfach und fOr den Monteur sehr 
kostensparend und verletzungsunanfdilig durchzufQhren, da zun3chst die 
Messerkopfscheibe auf der Messerkopfwelle und dann die Messer an die 
Messerkopfscheibe montlert werden kdnnen. Dann erfolgt die Montage der n^chsten 
Messerkopfscheibe. Nach der Montage aller Messerkopfscheiben und Messer 
mUssen diese lediglich vorzugsweise durch eine Spannmutter auf der 
Messerkopfwelle verspannt werden. Bei der Demontage werden zunSchst die 
Messer von einer Messerkopfscheibe abgenommen und dann diese 
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Messerkopfschelbe von der Welle entfemt Jedes Messer kann mit Jeder 
Messerkopfscheibe kombiniert werden, was die Montage und die Messeriogistik 
erheblich verelnfacht. Dasselbe Messer kann sogar in unterschiedliciien 
Fleischkuttem eingesetzt werden. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhandder Figuren 1 bis 10 erlautert. Diese 
Eriauterungen sind iediglich beispleihafl und schranken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 

zeigt eine AusfOhrungsform der erfindungsgemaHen 
Messerkopfscheibe. 

zeigt eine weitere AusfOhrungsform der erfindungsgemS&en 
Messerkopfscheibe. 

zeigt das erfindungsgema&e System mit einer Position der 
Exzenterhaltebolzen. 

zeigt das erfindungsgema&e System mit einer anderen Position der 
Exzenterhaltebolzen. 

zeigt den erfindungsgema&en Messerkopf. 

zeigt das erfindungsgemiBe S^tem mit einer FUllplatte. 

zeigt eine weitere AusfOhrungsform des erfindungsgem3&en Systems 
mit einer FUllplatte. 

Figur 8 zeigt eine weitere AusgestaKungsform der erfindungsgemd&en 

Messerlcopfscheibe. 

Figur 9 zeigt eine weitere AusfUhrungsform des erfindungsgema&en Systems 

mit einer FUllplatte. 



Figur 1 



1. . 




Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Figur 5 




Figur 6 



Figur 7 



CIOIOO 





FIgur 1 0 zeigt ein Messer. das an der erfindungsgemaden Messerkopfscheibe 

anbringbar ist. 

Figur 1 zeigt eine AusfQliaingsform der erfindungsgemSBen Messerlcopfscheibe 1 . 
die aus einem metallischen Kern 2 und einer Kunststoffummantelung 3 besteht. 
ErfindungsgemSR ist der Kern 2 mit der Kunststomjmmantelung 3 umgossen, so 
dass ein form- und/oder loaftschlQssiger Verbund oline weitere Hilfsmittel zwischen 
den beiden Teilen besteht und sicli Icein Material zwischen den metallischen Kern 
und der Kunststoffummantelung festsetzen kann. Vorzugsweise welst der metallische 
Kern an seiner AuBenseite Mittel, beispielsweise eine Riffelung. auf, die den Verbund 
zwischen dem Kern 2 und der Kunststoffummantelung vertjessem. In dem 
metallischen Kem ist eine vorzugsweise Zwdlfkantaufnahme fQr die Antriebswelle 
des Messericopfes angeordnet. Des weiteren sind in dem metallischen Kern 
Ausnehmungen 18 vorgesehen, die jeweils einen Exzenteriialtebolzen aufnehmen 
konnen. mit dem die Messer (nicht dargestellt) an der Messericopfscheibe angebracht 
warden konnen. In dem voriiegenden Fall sind die Exzenteriialtebolzen 4 in die 
Ausnehmungen 1 8 eingesteckt. Die Exzenteriialtebolzen 4 haben eInen krelsrunden. 
scheibenfdmiigen Kopf 4', der an seinem Fuli 4" exzentrisch angeordnet ist. wobei 
die schwarz gezeichneten FlSchen welter aus der Mitte herausstehen als die weili 
gezelchneten FlSchen. Diese Exzentrizitat eriaubt es das Messer (nicht dargestellt) 
mit einem Bolzen in zwel unterschiedlichen Lagen auf der Messericopfscheibe 
anzuordnen. Eine Messerkopfscheibe wird als Set mit mehreren Exzenteriialtebolzen 
geliefert. die sich jedoch nur in dem Grad ihrer Exzentrizitat unterscheiden. Der Kopf 
4'und der FuB 4 " sind jeweils identisch. Der Fachmann ericennt, dass die 
Exzentertwizen auch andere Formen haben konnen. Beispielsweise sind 
Exzentertxjlzen mit mehr als zwei Verstellungen denkbar, wobei die 
Messericopfscheibe In diesem Fall kelne Schultem aufweisen darf 



In der Kunststoffummantelung 3 sind Dauemiagnete 7 eingelassen. mit denen die 
Messer an der Messericopfscheibe fixiert werden kdnnen, was beispielsweise In den 
FIguren 3 oder 4 sichtbar ist. Des weiteren weist die Kunststoffummantelung 
Ausnehmungen 5 auf. in die beispielsweise Gewichte einsteckbar sind. um 
Unwuchten. beispielsweise Gewichtsunterschiede von Messem. ausgleichen zu 
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kOnnen. Der Abdichtrand 13 wirkt mit den darauf montierten Messem (nicht 
dargestellt) zusammen und bewirkt, dass kein Schnittgut zwischen das Messer und 
die Messerkopfscheibe gelangt. Der Fachmann erkennt, dass ein derartiger 
Abdichtrand auch auf der anderen Seite der Messerkopfscheibe angeordnet sein 
kann. Des weiteren welst die erfindungsgemgille Messerkopfscheibe Schultern 19 
aut zwischen denen der Fu& des Messers angeordnet wird. Die IHohe der Schultern 
und die Dicke des Fu&es des Messers sollten mogiichst gleich sein bzw. sich 
ledigiich um das Jeweilige Tolieranzmad unterscheiden. Der Abstand der Schultern 
entspricht im wesentlichen dem breiten Mali des FuBes des Messers. 

In Figur 2 ist im wesentlichen die Messerkopfscheibe gemad Figur 1 dargestellt, nur 
dass in dem vorliegenden Fall die Exzenterhaltebolzen 4 nicht in die 
Ausnehmungen 18 eingesteckt, sondem mit Schrauben 14 befestigt sind. Der 
Fachmann erkennt, dass weitere Befestigungen denkbar sind. 

Figur 3 zeigt das erflndungsgemSi&e System bestehend aus einer 
Messerkopfscheibe 1 und zwei Messem 8. Die Exzenterhaltebolzen sind mit ihrer 
breiten Seite, die schwarz dargestellt ist, nach innen gestellt, so dass die radiale 
Streckung des Systems mogiichst gering ist Dies ist die typische Stellung der 
Exzenterhaltebolzen 4 bei Messem 8, deren au&erer Radius durch Abschleifen noch 
nicht reduziert worden ist. 

Figur 4 zeigt das erfindungsgemSde System, bei dem die Exzenterhaltebolzen so an 
der Messerkopfscheibe angeordnet sind, dass ihre breiten, schwarz dargestellten 
Seiten nach au&en gerichtet sind, so dass in dem vorliegenden Fall die radiale 
Erstreckung des Messers m&gllchst gro& ist. Diese Position wird beispielsweise 
gewahit, wenn sich nach dem Schleifen die radiale Erstreckung des Messers soweit 
vermindert hat, dass der Abstand zwischen Messerkante und der SchOssel des 
Kutters, in der sich das Messer dreht, zu grod geworden ist, was jedoch nur bei einer 
BeschSdigung des Messers auftritt. Der Fachmann erkennt, dass ein System mit 
mehreren Exzenterhaltebolzen geliefert wird, die sich ledigiich bezQglich ihres 
Grades an Exzentrizitdt unterscheiden, so dass die radiale Streckung des Systems 
sehr fein eingestellt werden kann. Es ist beispielsweise moglich alle Messer mit 
einem definierten Abstand zu der SchOssel zu positionieren. 
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FIgur 5 zeigt eine Variante des erfindungsgemaBen Messerkopfes, der in dem 
voriiegenden Fall aus vier erfindungsgemaHen Messerkopfscheiben besteht, von 
denen zwel jeweils mit zwei Messem 8 auf einer Laufebene und zwei jeweils mit 
einem Messer und einer FQIIplatte 9, 10 auf unterschiediiciien Laufebenen bestQclct 
sind. Die Messer samt Messerkopfscheibe werden auf der Antriebswelle des 
Messerkopfes mit einer Spann mutter verspannt Details zu den FQllplatten 9. 10 
kOnnen den Figuren 6, 7 entnommen werden. Die Messer 8 kdnnen auf beliebigen 
Laufebenen angeordnet werden. 

In Figur 6 ist ein erfindungsgemdHes System mit einer FQIIplatte dargestellt. die auf 
der Messerkopfscheibe vomiontiert wird, bevor diese an der Messerkopfwelle 
angebracht wird. Die FQIIplatte 9 weist genauso wie das Messer 8 Ausnehmungen 
auf. mit denen sie auf die Exzenterhaltebolzen aufgesteckt werden. Die Magnate 7 
verhindem, dass die FQIIplatte im eingebauten Zustand und bevor der Messerkopf 
verspannt ist, von der Messerkopfscheibe nach vome kippt. Auch die FQIIplatte kann 
durch die Exzenterhaltebolzen 4 in ihrer radialen Lege verSndert werden. Genauso 
wie die Messer 8 wirkt auch die FQIIplatte 9 mit dem Abdichtrand 13 zusammen. so 
dass kein Schneidgut zwischen die FQIIplatte 9 und die Messerkopfscheibe geUingt 
und dort fQr mangelnde Hygiene Oder Kon-osion sorgt 

Figur 7 zeigt eine weitere AusfQhrungsform des erflndungsgem3&en Systems mit 
einer FQIIplatte 10. In dem voriiegenden Fall weist die FQIIplatte eine Ausnehmung 22 
auf, die zum Ausgleich einer dynamischen Unwucht dient Der Fachmann erkennt, 
dass die Ausnehmung 22 jede beliebige Fomn aufweisen kann. Unterhalb der 
Ausnehmungen 22 sind die Ausnehmungen 5 in der Kunststoffummantelung 3 der 
Messerkopfecheibe 1 zu sehen. 

Figur 8 zeigt eine weitere Ausgestaltung der erfindungsgema&en 
Messerkopfscheibe, die im wesentlichen der Messerkopfscheibe gemdfi Figur 1 
entspricht, nur dass die vorliegende Messerkopfscheibe Ausnehmungen 1 1 
aufuveist Diese Ausnehmungen konnen ebenfalls zum Ausgleich von dynamischen 
Unwuchten dienen. Des weiteren k6nnen diese Ausnehmungen, wie in Figur 9 
dargestellt, mit Gewichten 12 gefQIlt werden, um noch besser dynamische 
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Unwuchten ausgleichen zu kdnnen. 

Figur 10 zeigt ein Messer, das beispielsweise mit der Messericopfscheibe kombiniert 
werden kann. Das Messer weist in seinem Fu& 21 mit einer mSgliclien Form der 
Ausnehmungen 20 auf, die auf die Exzenterhaltebolzen gesteckt werden kdnnen. 
Des weiteren entspricht das Verhaitnis des Einspannradius B zu dem Messenradius 
A in dem voriiegenden Fall 0,35 und das Verhaltnis des Messenradius A zu der 
Aufnahmebreite C 1 .65. Dieses Messer kdnnen sehr hohe axiale Belastungen 
aufnehmen, ohne dass der Materialfiuss in die Papierebene durch die 
Messerkopfscheibe behindert wQrde. 
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Bezugszeichenliste 

1 Messerkopfscheibe mit metalHschem Kern und Kunststofhjmmantelung. 

2 Messerkopfscheibe mit 1 2-Kant-Aufnahme fQr die Antriebswelle und 
Exzenterhaltebolzen fQr die Befestigung der Messer 

3 Kunststoffummantelung zur Aniage und Spannung der Messer 

4 Exzenterlialtebolzen fQr die Messer. 

5 Aufnalimebolirung fiir Gewiciitsausgleich der Messer 

6 Ausgleichsgewicht 

7 Dauemnagnet 



1 1 Aufnalimebolirung fiir Ausgleichsgewictit 

12 Ausgleichsgewicht bei Messeraufbau auf 2 Ebenen 

« 

13 Abdichtungsrand 

14 Befestigungsschraube 

18 Ausnehmung 

19 Schulte 

22 Aussparung 



8 



Messer 




9 FOIIplatte 

10 FOIIplatte mit Aussparung 



CIOIOO 



12 



Patentansprtiche: 



1. 




3. 




5. 



6. 



Messerkopfscheibe (1) fUr einen Fleischkutter, an der mindestens ein Messer 
(8) anbringbar 1st, die eInen vorzugswelse metallischen Kern (2) zur Aufnahme 
der Antriebswelle aulweist, dadurch gekennzelchnet, das der Kern (2) mit 
einer Ummantelung (3), vorzugswelse eine Kunststoffummantelung, umfasst, 
vorzugswelse umgossen 1st. 

Messerkopfscheibe nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass der Kern 
(2) mindestens eine Ausnehmung (18) auiweist, in der jeweils mindestens ein 
Exzenterhaltebolzen (4) fOr das l^esser (8) anbringbar ist. 

l\/lesserkopfscheibe (1) fOr einen Fleischkutter, an der mindestens ein Messer 
(8) anbringbar ist, dadurch gekennzelchnet, dass sie mindestens eine 
Ausnehmung (18) aufwelst. In der jeweils mindestens ein Exzenterhaltebolzen 
(4) fQr das Messer (8) anbringbar Ist. 

Messerkopfscheibe nach einem der voranstehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzelchnet, dass sie Magnete (7) aufwelst. mit denen das Messer (8) an 
der Messerkopfscheibe (1) fixlerbar ist. 

Messerkopfscheibe nach einem der voranstehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzelchnet, dass sie mindestens eInen Abdichtungsrand (13) aufwelst. 

Messerkopfscheibe nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Abdichtungsrand (13) als erhabener Kreisring bzw. Abschnitt ausgebildet Ist. 



7. Messerkopfscheibe nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzelchnet, dass sie Ausnehmungen (5, 1 1) aufwelst 



8. Messerkopfscheibe nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet, dass In die 
Ausnehmungen (5, 11) Gewlchte (6, 12) eInfQgbar sind. 
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9. Messerkopfschelbe nach einem der voranstehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie Schultem (19) aufwelst, deren Hohe im 
wesentlichen glelch oder etwas geringer ist als die Dicke des FuBes (21 ) des 
Messers (8) und deren Abstand Im wesentlichen dem BreitenmaB des Fulies 
des Messers entspriciit. 

1 0. IS/lesser, dadurch gekennzeichnet, dass das VerhSltnis von Einspannradius B 
zu IVIessennadlus A 0,3 - 0,4, vorzugswelse 0,37 - 0,38, betragt. 

1 1 . Messer, insbesondere nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Verhaitnis von Messen-adius A zu Aufnahmebreite C 1 ,4 - 2,0, vorzugswelse 
1,6 -1.7, betragt. 

1 2. System aus einer Messeikopfscheibe nach einem der AnsprQdie 1-9 und 
zwei l\/lessem (8), die jeweils zwei Ausnehmungen (20), vorzugsweise 
Bohrungen aulweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die Exzenterhaltelwlzen 
(4) in die Bohrungen (20) eingefilhrt werden. 

1 3. System aus einer Messerkopfscheibe nach einem der AnsprOche 1—9 und 
einem l\/lesser (8) und einer FQilpiatte (9, 10), die jeweiis zwei Ausnehmungen 
(20), vorzugsweise Bohrungen aulweist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Exzenterhaltebolzen (4) in die Bohrungen (20) eingefQhrt werden. 

14. System nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die FQilpiatte 
Ausnehmungen (22) aufwelst. 

1 5. System nach einem der AnsprOche 12-14, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Messer (8) und/oder FQIiplatten (9, 10) mit den Magneton (7) an der 
Messericopfscheibe (1 ) reversibel befestigbar sind. 

1 6. System, vorzugsweise nach einem der AnsprOche 12-15, dadurch 
gekennzeichnet, dass das VerhSltnis von Einspannradius B zu Messenradius A 
0,3 - 0,4, vorzugsweise 0,37 - 0,38, betrSgt. 
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System, vorzugsweise nach einem der AnsprUche 12-16, dadurch 
gekennzelchnet, dass das Verhaltnis von Messerradius A zu Aufnahmebreite 
C 1 ,4 - 2,0, vorzugsweise 1 ,6 - 1 ,7, betrSgt. 



1 8. Messerkopf aufweisend mindestens ein System gem&& einem der AnsprQche 
9-14, dadurch gekennzelchnet, dass es auf elner Welle angeordnet sind. 

1 9. Messerkopf nach Anspruch 1 8. dadurch gekennzelchnet, dass der Ausgleich 
der dynamlschen Unwucht in der Messeret)ene erfolgt. 

20. Messerkopf nach einem der AnsprQche 1 8 Oder 1 9, dadurch gekennzelchnet, 
dass er nicht ausgewuchtet werden muss. 

21 . Messerkopf nach einem der AnsprQche 1 8 - 20, dadurch gekennzelchnet, 
dass alle Messer glelch lang sind. 

22. Messerkopf nach einem der AnsprQche 1 8 - 21 , dadurch gekennzelchnet, 
dass er nach aufton geschlossen und bis auf die hervorstehenden Messer 




glatt ist 

23. Verfahren zur Montage eines Messerkopfes nach einem der AnsprQche 18 - 
22, dadurch gekennzelchnet, dass die Messerkopf scheibe (1) an der Welle 
befestigt und dann die Messer (8) und/oder ein Meisser (8) und eine FQIIplatte 
(9) an der Messerkopfscheibe (1 ) angebracht werden. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzelchnet, dass der Messerkopf 
auf der Welle verspannt wird. 



25. Verfahren zur Montage eInes Messerkopfes nach einem der AnsprQche 1 8 
22, dadurch gekennzelchnet, dass die Messerkopfschelben (1) und die 
Messer (8) bzw. FQIIplatten (9, 10) auf elner HQIse vonnontlert werden, die 
dann an der Messerkopfwelle angebracht wird. 
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26. Verfahren nach einem der AnsprQche 23 - 25, dadurch gekennzelchnet, dass 

Messer mit jeder Messerkopfscheibe kombiniert warden kann. 
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Zusammenfassung 



Die vorliegende Erfindung betiifft eine Messerkopfscheibe fOr einen Flelschkutter, an 
der mindestens ein Messer anbringbar ist und die einen metailisclien Kem zur 
Aufnahme der Antriebswelle aulweist. Des weiteren betrifft die vorliegende Erfindung 
ein System bestelnend aus einer l\^essericopfscheibe und zwei Messem sowie einem 
l^esserkopf bestehend aus mehreren Systemen und einem Verfahren zur iVIontage 
eines Messerlcopfes. 



